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(S) Grillages avertisseurs et de balisage et tete d'extrusion pour la fabrication d'un tel grillage en materiau ther- 
moplastique. 



(57) Ce grillage est forme par une nappe composee de 
bTins fiiiformes longitudinaux (3) et de brins transversaux 
(4). 

Selon I'invention, chaque element de renfort (6) est, au 
moins sur une partie de sa longueur, dispose obiiquement 
par rapport a I'axe longitudinal du griliage. La tete pour la 
fabrication de ce grillage comprenant, dans un second en- 
semble filiere dispose au-dessous du premier ensemble fi- 
liere, formant grillage proprement dit, au moins un disque, 
monte rotatif et presentant au moins une encoche d'extru- 
sion alimentee en continu et apte a former un ruban de ren- 
fort. 
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Grillages avertisseurs et de balisage et tete d 1 extrusion 
pour la fabrication d'un tel grillage en materiau 

thermoplas t ique • 

I, 1 invention concerne les grillages avertisseurs 
5 disposes sensiblement horizontalement dans des fouilles ou 
tranchees, pour signaler, lors de toute excavation 
ulterieure, la presence d'une canalisation, d'un cable 
electrique ou autre objet dispose au-dessous, et les 
grillages de balisage, disposes verticalement pour 

10 signaler les travaux divers de voirie. 

Elle vise plus particulierement les grillages en 
matiere synthetique thermoplastique, telle que 
polyethylene, polypropylene, chlorure de polyvinyle et 
autres resines de synthese, formee par une nappe obtenue 

15 par sectionnement longitudinal d'une gaine tubulaire a 
structure lacunaire comprenant des brins filiformes 
longitudinaux , seuls ou associes a des brins transversaux, 
et au mo ins un element de renfort en forme de barrette. 

Actuellement , les bandes de renfort sont disposees 

20 en lisiere de la nappe suivant une direction longitudinale 
parallele a la plus grande dimension de cette nappe. Cette 
disposition presente des inconvenients tant pour les 
grillages avertisseurs que pour les grillages de balisage. 

Pour les grillages avertisseurs, lors d'une 

25 fouille a la pelle mecanique entrainant la rupture du 
grillage par le godet de la pelle, et par le fait que les 
liseres de renfort sont indues dans les parois de la 
fouille, les morceaux de nappe decoupes ou arr aches par le 
godet sont peu visibles, meme lorsqu'ils ne disparaissent 

30 pas dans la paroi de la fouille* Par ailleurs, lorsque le 
grillage avec ses renforts est decoupe, de maniere nette 
par le godet, c f est a dire sans morceau de brins depassant 
du plan de coupe, le conducteur d'engin de terrassement ne 
voit les restes du grillage ni dans les parois de la 

35 fouille, ni dans les mater iaux contenus par le godet de la 
pelle. 
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Pour les grillages de balisage, la regularity du 
motif forme par la lisiere de renfort encadrant la nappe 
lacunaire, entraine une accoutumance de la vision later ale 
humaine, alterant les effets esperes du balisage. 
5 La presente invention a pour but de fournir un 

grillage du type precite qui remedie a cet inconvenient. 

A cet effet, dans le grillage selon l 1 invention, 
chaque element de renfort est, au mo ins sur une partie de 
sa longueur, dispose obliquement par rapport a l'axe 
10 longitudinal du grillage. 

Grace a cet agencement, lorsque le grillage 
avertisseur est rompu par le godet d"un engin de 
terrassement , cette rupture s ■ ef f ectue de part et d 1 autre 
de 1 1 element de renfort, qui, en general ne rompt pas, et 
15 favorise la formation de lambeaux de nappe adherant a 
l 1 element de renfort permettant la visualisation de cette 
nappe par le conducteur. 

De meme, lorsque le grillage est utilise pour du 
balisage, 1 1 alternance de zone de nappe sans renfort et de 
20 zones avec une bande de renfort oblique supprime la 
monotonie et 1 1 accoutumance et ameliore la perception du 
balisage. 

Selon les formes d 1 execution, les elements de 
renfort sont paralleles les uns aux autres, forment des 
25 dents de scie ou des croisillons, et sont realises dans la 
meme matiere ou dans une matiere differente, par sa 
nature, son aspect ou sa couleur de celle const ituant la 
nappe avec laquelle ces elements forment un ensemble 
mono litiii que . 

30 Dans une forme d f execution concernant plus 

specialement les grillages avertisseurs , les elements de 
renfort sont disposes obliquement sur toute la longueur et 
de maniere que l f extremite d'un element de renfort situe 
du cote d'une lisiere de la nappe soit separee, 

35 longitudinalement, de l'extremite d'un element de renfort, 
consecutif ou voisin, situe du cote de 1' autre lisiere de 



r>T.lf> «rFR ?7m704Al I > 



2703704 



3 

la nappe, par une distance au plus egale a la largeur 
d' extraction, c f est a dire a la largeur usuelle d 'un 
godet d'un engin traditionnel d f excavation. 

Cet agencement favorise la formation de lambeaux 
5 importants ameliorant la perception du grillage 
avertisseur . 

L" invention concerne egalement la tete d f extrusion 
pour la fabrication de ce grillage. 

Cette tete est du type comprenant un ensemble 
10 filiere pour l 1 extrusion cylindrique d'une gaine 
lacunaire, formee de brins entrecroises, respectivement , 
longitudinaux et transversaux, ensemble comportant : 

- n canal annulaire d 1 extrusion, 

- et un masque axial a parois cylindriques 
15 comprenant, dans le meme plan transversal, une plurality 

d'encocties d ' extrusion reparties sur le bord circulaire du 
masque, ce masque etant mobile en translation entre une 
position dans laquelle le canal d 1 extrusion annulaire est 
ouvert pour former un brin annulaire transversal de 

20 matiere, et une seconde position dans laquelle le canal 
d f extrusion est obture et ne laisse la matiere passer que 
par les encoches formant les brins longitudinaux. 

Selon l 1 invention, la meme tete comporte un second 
ensemble filiere pour 1' extrusion d*au mo ins un ruban de 

25 renfort des brins, cet ensemble filiere comprenant au 
moins un disque qui, monte libre en rotation sur l'axe 
longitudinal de la tete d 1 extrusion, est dispose dans un 
plan transversal situe au-dessous du canal annulaire 
d 1 extrusion du premier ensemble filiere et comporte : 

30 - au moins une encoche d' extrusion apte a former 

un ruban de renfort, 

- des moyens assurant 1 1 alimentation continue de 
1 1 encoche, 

- et des moyens d 1 entralnement en rotation du 

35 disque. 



2703704 



4 

Lorsque le premier ensemble filiere forme la gaine 
tubulaire lacunaire, le disque du second ensemble forme le 
ou les rubans de renfort qui, par la rotation communiquee 
a ce disque, s'enroulent helicoidalement sur la gaine 
5 tubulaire en meme temps qu'ils se lient a elle. L 1 angle 
d'helice depend de la vitesse de rotation du disque par 
rapport a la vitesse de production de la gaine lacunaire 
et le dessin forme sur la gaine et sur la nappe qui sera 
obtenue apres decoupage longitudinal de cette gaine, 

10 depend du sens de pivotement du disque. Selon les formes 
d f execution, les encoches du ou des disques peuvent etre 
alimentees par la meme matiere que celle alimentant le 
premier ensemble filiere ou par une matiere differente. 

D 1 autres caracteristiques et avantages 

15 ressortiront de la description qui suit en reference au 
dessin schematique annexe, representant a titre d'exemple 
non limitatif, plusieurs formes d' execution du grillage 
selon 1' invention et de la tete d 1 extrusion pour sa 
fabrication, 

20 Figure 1 est une vue en perspective de la gaine 

tubulaire obtenue avec la tete d' extrusion presentee aux 
figures 4 a 7 permettant d'obtenir, par decoupe 
longitudinale , un grillage conforme a la presente 
invention, 

25 Figure 2 est une vue en plan par dessus d 1 une 

premiere forme d' execution du grillage avertisseur selon 
1 1 invention, 

Figure 3 est une vue en plan par dessus d'une 
deuxieme forme d 1 execution de ce grillage avertisseur, 
30 Figure 4 est une vue partielle en coupe 

transversale d'une premiere forme d 1 execution de la tete 
d ' extrusion, 

Figures 5 et 6 sont des vues partielles en coupe 
transversale montrant, a echelle agrandie, les moyens de 
35 formation des brins longitudinaux lorsque le masque est, 
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respectivement, en position d 1 obturation, et en position 
d'ouverture du canal d f extrusion annulaire, 

Figure 7 est une vue partielle en plan par dessus 
avec coupe transversale suivant VII-VII de figure 4, 
5 Figure 8 est une vue en plan par dessus d'une 

autre forme d 1 execution du grillage, 

Figure 9 est une vue partielle de cote en coupe 
transversale montrant, a echelle agrandie , une autre forme 
d 1 execution du second ensemble d 1 extrusion, 
10 Figure 10 est une vue en plan par dessus montrant 

une forme d' execution du grillage obtenu par la tete de 
figure 9 , 

Figure 11 est une vue partielle de cote en coupe 
transversale montrant une variante de realisation de la 

15 tete d f extrusion montree figure 9. 

Coime le montre la figure 2, le grillage selon 
1 1 invention est constitue par une nappe 2 a structure 
lacunaire formee par entrecroisement de brins filiformes 
en mat i ere thermoplastique, respect ivement, longitudinaux 

20 3 et transversaux 4 . 

La nappe 2 comporte deux lisieres 2a-2b formees 
par des brins longitudinaux 3. Cette nappe est obtenue par 
decoupage longitudinal d'une gaine tubulaire lacunaire 5, 
representee a la figure 1. 

25 La nappe 2 est renforcee par des barrettes en 

materiau thermoplastique rapportees sur elle et disposees 
transversalement a elle, et plus particulierement 
obliquement, comme le montre la figure 2. 

Dans la forme d ' execution representee a la figure 

30 2 , plus particulierement mais non exclusivement destinee a 
realiser un grillage avertisseur, la nappe 2 est decoupee 
dans la gaine tubulaire lacunaire 5, de maniere que la 
distance d 7 separant longitudinalement deux elements de 
renfort 6 consecutif s , soit au plus egale a la largeur 

35 usuelle d'un godet d'un engin traditionnel d 1 excavation. 
Plus precisement, 1 1 extremite 6a d'un element de renfort, 
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mais dispose du cote de la premiere lisiere 2a, et separe 
longitudinalement de 1 1 extremite 6b d 1 un element de 
renfort, consecutif ou voisin mais dispose sur l 1 extremite 
du cote de la lisiere 2b, par une distance d au plus egale 
5 a la largeur d 1 extraction precitee. 

Dans cette forme d 1 execution particuliere, on 
notera en plus les caracteristiques suivantes : 

- chague element de renfort 6 s'etend obliquement 
d'une lisiere 2a a 1 'autre lisiere 2b et est parallele aux 

10 elements 6 voisins, 

- les elements de renfort 6 sont rapportes sur la 
nappe 2 avec laquelle ils forment un ensemble 
monolithique , 

- le materiau thermoplastique constitutif des 
15 elements de renfort 6 est identique au materiau 

thermoplastique constitutif de la nappe, de maniere que, 
lors de leur formation dans la tete d 1 extrusion, les 
elements de renfort se lient aux brins 3 et 4 pour former, 
avec eux, un ensemble monolithique. 

20 Le grillage, represents a la figure 3, se 

differencie de la forme d f execution precedente par le fait 
que cette nappe comporte une pluralite de brins 
longitudinaux 3, sans brins transversaux 4, et dont la 
liaison entre eux est assuree par les seuls elements de 

25 renfort 6. 

Comme indique precedemment , lorsque le godet d'une 
pelle mecanique rencontre le grillage selon l f invention, 
dans une zone de ce dernier dont 1' extension longitudinale 
A comporte essentiellement un element de renfort 6, la 

30 nappe 2 de faible resistance se dechire de part et d' autre 
de l 1 element de renfort 6 rencontre, en laissant subsister 
de larges lambeaux des brins 3 et 4 entrecroises . Ce sont 
ces lambeaux qui permettent de visualiser 1 1 existence du 
grillage avertisseur, dans les bords de la fouille et de 

35 maniere emergente de la pelletee. 
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De la laeme maniere, lorsque le godet de la pelle 
mecanique rencontre le grillage dans une zone d' extension 
longitudinale B, situee pour l'essentiel entre deux 
elements de renfort consecutifs 6, le grillage rompt par 
5 la nappe 2, entre les deux elements consecutifs concemes, 
a 1" exclusion de toute rupture dans la partie 
longitudinale A correspond a la dimension ou a 
1 1 encombrement de chaque renfort 6. Comme pr ecedemment , de 
larges lambeaux de la nappe 2 sont ainsi obtenus qui 

10 emergent du bord de la fouille et de la pelletee de 
l'engin de terrassement. 

Bien que plus particulierement destinees a la 
realisation d'un grillage avertisseur, les nappes 2 
representees aux figures 2 et 3 peuvent egalement etre 

15 utilisees pour constituer un grillage de balisage. 

La gaine tubulaire lacunaire, a partir de laquelle 
est r^alisee la nappe 2 , est elle-meme f abriquee au moyen 
d 9 une tete d ■ extrusion , dont une forme d 1 execution , et 
representee en reference aux figures 4 et 7. De maniere 

20 generale, cette tete est composee : 

- d»un premier ensemble filiere E assurant 
1* extrusion cylindrique du reseau entrecroise de brins 
longitudinaux 3 et eventuellement transversaux 4, 

- d'un second ensemble filiere F assurant 
25 l 1 extrusion du ou des rubans ou barrettes de renfort 17 

formant les elements de renfort 6 de la nappe* 

Le premier ensemble filiere E comprend : 

- un noyau axial 11 entoure par un manchon 
annulaire 12 avec lequel il forme un canal annulaire 

30 d" extrusion 18 se terminant vers le bas par une sortie 
tronconique convergente 18a, 

- un masque axial 19 en forme de cloche a parois 
cylindriques 2 0 comportant, sur son bord circulaire 
inferieur, une pluralite d'encoches d 1 extrusion 21. 

35 Ce masque 19 est monte coulissant dans un logement 

14 du noyau axial 11 et relie par une tige axiale 15, 
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traversant son noyau 11 , a des moyens non representees 
aptes a le deplacer en translation longitudinale entre 
deux positions. Dans la premiere position representee a la 
figure 6, le bord inferieur du masque degage le canal 18a 
5 d f extrusion et permet a la matiere thermoplastigue fondue 
de former un anneau correspondant a un brin transversal 4. 
Dans une autre position montree a la figure 5, le bord 
inferieur du masque 19 obture le canal 18a tout en 
laissant passer la matiere thermoplastique fondue 
10 provenant du canal 18 a a travers les encoches 21 pour 
former des brins longitudinaux 3 de la structure 
lacunaire. 

On notera que la structure de ce premier ensemble 
filiere est commune a toutes les formes d 1 execution 

15 decrites en reference aux figures. 

Dans la forme d r execution representee aux figures 
4 a 7, le deuxieme ensemble filiere F est dispose au- 
dessous du premier ensemble de filiere E et est 
essentiellement compose par un disque 22, co-axial a la 

20 tete d 1 extrusion et monte libre en rotation, avec 
interposition d'un roulement a aiguilles 23, entre un 
anneau 27 et une couronne 30, rapportee par des vis 32 sur 
le manchon 12 du premier ensemble filiere. 

Comme le montrent les figures 4 a 6, le bord 

25 interne 22b du disque 22 est dans le prolongement de 
1* orifice de sortie 18a du canal d' extrusion et comporte, 
sur sa peripherie, au moins une encoche d' extrusion 22a 
apte a former un ruban de renfort 17 de section 
transversale rectangulaire. Ce disque est associe a des 

30 moyens d 1 entrainement en rotation constitues, dans la 
forme d 1 execution representee, par un pignon 25 cale sur 
un arbre moteur 26 et engrenant avec une denture 24 
menagee a la peripherie du disque 22 . 

Comme le montre la figure 5, la paroi cylindrique 

35 20 du masque 19 comporte, a sa partie inferieure, un 
chanfrein 19a, dont l'arete inferieure circulaire 19b 
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comporte une pluralite d 1 encoches formant des orifices 
d' extrusion 21. Dans le prolongement du chanfrein 19a, le 
disque 22 comporte un chanfrein conique 22b. De son arete 
superieure 22c debouchent les encoches d' extrusion 22a. La 
5 conicite du chanfrein 22b du disque est la meme que celle 
du chanfrein 19 a du masque 19 de maniere a former 
ensemble, dans la deuxieme position du masque 20, montree 
a la figure 5, un orifice unique et conique divergent vers 
le bas. 

10 Le deuxieme ensemble filiere F comprend ega lenient 

des moyens d' alimentation de la ou des encoches 22a du 
disque 22. Dans la forme d 1 execution representee aux 
figures 4 a 7, les moyens d 1 alimentation sont constitues 
par plusieurs canaux 28 menages dans 1 1 anneau 27 et 

15 faisant communiquer le canal d 1 alimentation principal 18 
avec une chambre annulaire 29 communiquant elle-meme avec 
la ou les encoches 22a. 

On con?oit aisement que lors de la rotation du 
disque 22, les encoches 22a laissent passer en continu des 

20 bandes de matiere qui, en raison de- cette rotation, se 
repartissent helicoidalement autour de la gaine lacunaire 
5 formee par le premier ensemble filiere. On notera que le 
meme mater iau thermoplastique fondu et amene dans la zone 
d 1 extrusion par le canal annulaire 18, alimente a la fois, 

25 par I'orifice de sortie 18a le premier ensemble filiere, 
et par les canaux 28-29, les encoches 22a du deuxieme 
ensemble filiere dispose a proximite immediate du premier 
ensemble. Cet agencement favor ise la liaison immediate du 
ou des rubans 17 avec . la gaine lacunaire et permet 

30 d'obtenir un ensemble monolithique. 

Pour obtenir la gaine lacunaire renforcee, montree 
a la figure 1, et comportant un unique ruban de renfort 
enroule helicoidalement avec un grand pas, le disque 22 du 
second ensemble filiere F ne comporte qu'une encoche 22a 

35 et pivote tou jours dans le meme sens, dans un rapport de 
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vitesse constant pax rapport a la vitesse de defilement de 
la gaine lacunaire formee par le premier ensemble filiere. 

Dans une variante de realisation, le disque 2 2 
peut aussi, en pivotant alternativement dans un sens ou 
5 dans l 1 autre, en reponse aux sollicitations qui lui sont 
coMiuniquees par l'arbre moteur 26, former des fragments 
d'helice d 1 orientations inverses realisant, sur le 
grillage obtenu, des bandes de renfort 3 6 ayant une 
configuration en dents de scie, comme montre a la figure 
10 8. 

Dans une autre forme d ! execution de la tete 
d' extrusion montree a la figure 9, le second ensemble 
filiere F comporte un deuxieme disque 42 qui est dispose 
au-dessous du premier 22 et monte libre en rotation par 

15 rapport a lui, entre le manchon annulaire 12 et la 
couronne de fixation 30. Ce deuxieme disque est guide en 
rotation par un roulement a aiguilles 2 3 et est entralne 
en rotation par un second pignon 25a cooper ant avec la 
denture 43 menagee a sa peripherie. Dans la forme 

20 d 1 execution representee, l'arbre 44 du second pignon 25a 
est concentrique a l'arbre 26 du premier pignon 25, mais 
il est Evident, dans une variante de realisation, que ces 
deux pignons peuvent etre separes, en etant, par exemple, 
espaces angulairement par rapport a 1 1 axe longitudinal de 

25 la tete d 1 extrusion. 

Le. second disque 4 2 est muni d'au moins line 
encocbe d" extrusion 42a qui est alimentee par une cbambre 
annulaire 4 6 menagee dans le disque 22. 

Dans la forme d 1 execution representee a la figure 

30 9, la chambre annulaire 4 6 est elle-meme alimentee par 
1' intermediaire de canaux 47 menages dans le disque 22 et 
la faisant communiquer avec la chambre annulaire 2 9 
d 1 alimentation des encoches 22a. Grace a cet agencement, 
la matiere thermoplastique fondue prelevee dans le canal 

35 principal d' alimentation 18 alimente, a la fois 1 ' encoche 
22a, et celle 42a. 
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Les disques 22 et 42 sont animes de mouvements de 
rotation de sens inverse, en general de meme vitesse, mais 
pouvant egalement etre de vitesses differentes, et forment 
chacun, en fonction du nombre d'encoches 22a et 42a qu'ils 
5 comportent, un ou plusieurs rubans de matiere s ' enroulant 
helicoidalement sur la gaine tubulaire lacunaire formee 
par le premier ensemble filiere. Apres decoupage 
longitudinal de la gaine ainsi fabriguee, la nappe obtenue 
presente, comme montre a la figure 10 , deux reseaux 48a- 

10 48b d 1 elements de renfort s 1 entrecroisant . Dans la forme 
d 1 execution representee, le motif geometrique obtenu est 
regulier, mais il est evident qu'il peut etre irregulier 
par simple modification de la vitesse de pivotement du 
disque 2 2 ou 42 correspondant , du sens de rotation de ce 

15 disque et voire meme de la duree d' arret de sa rotation. 

II ressort de ce qui precede que la tete 
d 1 extrusion, montree a la figure 9, permet de realiser de 
maniere continue des nappes monolithiques comprenant des 
motifs croises obliques pouvant etre utilisees pour 

20 constituer grillages de balisage, et accessoirement 
grillages avertisseurs . 

La figure 11 represente une variante d 1 execution 
de la tete d* extrusion, montree a la figure 9, variante 
selon laquelle la ciiambre 29 d 1 alimentation des encoches 

25 22a du disque 22, mais aussi d 1 alimentation de la chambre 
46 d f alimentation des encoches 42a du disque 42, n'est pas 
alimentee par des canaux 28 derivant le flux 
d 1 alimentation du canal principal 18, mais par des canaux 
radiaux independants 49 communiquant avec une chambre 

30 d ' alimentation 50 independante de la chambre 18. Cet 
agencement permet de realiser des bandes de renfort dans 
une matiere qui est differente de celle formant la gaine 
lacunaire, par sa couleur, par ses caracteristiques 
ref lechissantes ou ptiotoluminescentes , et eventuellement 

35 par sa nature, pourvu qu'a la temperature d 1 extrusion, les 
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deux matieres puissent s 1 associer pour former un produit 
final monolithique. 

Ce procede de fabrication est particulierement 
interessant car il permet, par exemple, pour un grillage 
5 de balisage, de former les bandes de renfort dans un 
materiau ayant une couleur differente de celle de la nappe 
de fond ou presentant des caracteristiques ref lechissantes 
ameliorant la visibility du grillage en vision nocturne. 

Enfin, dans une variante non representee, la 

10 chambre annulaire 46 d' alimentation des encoches 42a du 
disque 42 est alimentee par des canaux radiaux differents 
de ceux 49 allant a la chambre d 1 alimentation 29 des 
encoches 22a. Cette disposition permet, par exemple, de 
realiser sur un grillage de balisage des bandes de renfort 

15 de couleurs differentes, par exemple, blanches et rouges 
sur un fond noir, et d'ameliorer encore la perception 
visuelle du grillage. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1- Grillage avert isseur et de balisage du type 
compose d'une nappe en matiere synthetique obtenue par 
sectionnement longitudinal d'une gaine a structure 
5 lacunaire (5) et comprenant des brins filiformes 
longitudinaux (3) , seuls ou associes a des brins 
transversaux (4) , et au moins un element de renfort (6) en 
forme de barrette, caracterise en ce que chaque element de 
renfort (6) est, au moins sur une partie de sa longueur, 
10 dispose obliquement par rapport a 1 1 axe longitudinal du 
grillage. 

2. Grillage selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le materiau thermoplastique constitutif des 
elements de renfort (6) est identique au materiau 

15 thermoplastique constitutif de la nappe 2 . 

3. Grillage selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le materiau constitutif des elements de renfort 
(6) est different du materiau thermoplastique constitutif 
de la nappe 2, par sa couleur ou son aspect. 

20 4. Grillage selon l'une quelconque des 

revendications 1 a 3, caracterise en ce que sa nappe (2) 
ne comporte pas de brins transversaux et la liaison des 
brins longitudinaux (3) est assuree par les elements de 
renfort (6) . 

25 5. Grillage selon I'une quelconque des 

revendications 1 a 4 , caracterise en ce que les elements 
de renfort (6) sont disposes parallelement les uns aux 
autr es . 

6. Grillage selon l'une quelconque des 
30 revendications 1 a 4, caracterise en ce que les elements 

de renfort (6) sont alternativement de sens oppose et 
foment sur la nappe (2) une configuration en dents de 
scie. 

7. Grillage selon l'une quelconque des 
35 revendications 1 a 4, caracterise en ce que les elements 

de renfort (6) successifs sont alternativement de sens 
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oppose et se croisent avec des elements de renfort partant 
de 1' autre lisiere de la nappe (2). 

8. Grillage selon l'une guelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que les elements 

5 de renfort (6) sont disposes obliquement sur toute leur 
longueur et de maniere que 1 1 extremite (6a) d 1 un element 
de renfort situe du cote d'une lisiere (2a) de la nappe 
soit separee longitudinalement de 1 1 extremite d'un element 
de renfort, consecutif ou voisin, situe du cote de 1' autre 
10 lisiere de la nappe, par une distance au plus egale a la 
largeur d' extraction, c'est a dire a la largeur usuelle 
d'un godet d 1 un engin traditionnel d 1 excavation . 

9. Tete d 1 extrusion pour la fabrication d f un 
grillage en materiau thermoplastique du type comprenant un 

15 ensemble filiere (E) pour 1' extrusion cylindrique d'une 
gaine lacunaire, formee de brins entrecroises , 
respectivement, longitudinaux (3) et transversaux (4), ce 
premier ensemble comportant : 

- un canal annulaire d' extrusion (18), 

20 - et un masque axial (19) a paroi cylindrique (20) 

comprenant, dans le meme plan transversal, une pluralite 
d'encoches d 1 extrusion (21) reparties sur le bord 
circulaire du masque, ce masque etant mobile en 
translation entre une position dans laquelle le canal 

25 d' extrusion annulaire (18) est ouvert pour former un brin 
annulaire transversal (4) de matiere, et une seconde 
position dans laquelle le canal d 1 extrusion (18) est 
obture et ne laisse la matiere passer que par les encoches 
(21) formant les brins longitudinaux (3) caracterisee en 

30 ce que la meme tete comporte un second ensemble filiere 
(F) pour 1» extrusion d'au moins un ruban de renfort (6), 
cet ensemble filiere (F) comprenant : 

- au moins un disque (22) qui, monte rot at if 
autour de l'axe longitudinal de la tete d f extrusion, est 

35 dispose dans un plan transversal situe au-dessous du canal 
d' extrusion annulaire (18) du premier ensemble filiere (E) 
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et comporte, au moins une encoche d 1 extrusion (22a) apte a 
former un ruban de renfort (17) , 

- des moyens (27-28-29) assurant 1 1 alimentation 
continue de 1* encoche (22a) , 
5 - et des moyens (23-25-26) d 1 entrainement en 

rotation du disque (22) . 

10. Tete d 1 extrusion selon la revendication 9, 
caracterisee en ce qu'elle comporte un second disque (42) 
qui, monte rotatif autour de l f axe longitudinal de la tete 

10 d 1 extrusion et au-dessous du premier disque (22), comporte 
au moins une encoche d f extrusion (42a) qui, apte a former 
un autre ruban de renfort, communique avec des moyens 
d 1 alimentation continue (46-47) , ce disque (42) etant 
relie a des moyens (25a-44) d' entrainement en rotation, 

15 independants de ceux (25-26) entralnant le premier disque 
(22) . 

11. Tete d 1 extrusion selon la revendication 10, 
caracterisee en ce que les moyens d 1 alimentation des 
encoch.es (42a) comprennent une chambre annulaire (46) 

20 communiquant avec les encoches (42) et avec au moins un 
canal (47) d'amenee des matieres. 

12. Tete selon la revendication 11, caracterisee 
en ce que le canal (47) d'amenee de matiere est alimente 
par le canal (28) et la chambre (29) du premier ensemble 

25 filiere (E) avec lesquels il communique. 

13. Tete selon la revendication 11, caracterisee 
en ce que la chambre (29) alimentant les encoches (22a- 
42a) est alimentee par un circuit (4 9-50) different de 
celui (18) alimentant le premier ensemble filiere (E) . 

30 14. Tete selon 1' ensemble des revendications 11 et 

13, caracterisee en ce que le canal d'amenee de matiere de 
chacun des disques (22-42) portant les encoches (22a-42a) 
est alimente par un circuit d ■ alimentation different de 
celui de 1' autre disque et different de celui (18) 

35 alimentant le premier ensemble filiere (E) . 
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15. Tete d 1 extrusion selon I'une quelconque des 
revendications 9 a 14 , caracterisee en ce que les moyens 
d 1 entralnement en rotation de chaque disque (22-42) . sont 
constitues par un pignon (2 5-2 5a) cale sur un arbre moteur 
5 (26-44) cooper ant avec une denture (24-43) menagee a la 
peripherie externe du disque (22-42) • 
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